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一、情况介绍

2023年 3月 22日安徽省生态环境厅在现场调查时发现青阳县盛公山金多金

属矿发展有限公司等 3家环境违法问题突出，按照《安徽省环境违法案件挂牌

督办管理办法》有关条款规定，省厅以《安徽省生态环境厅关于对青阳县盛公

山金多金属矿发展有限公司等 3起环境违法案件实施挂牌督办的通知》（皖环函

〔2023〕565号）决定对公司的环境违法问题实施挂牌督办，在 2023年 6月底

前报省厅备案，2023年 12月底前完成挂牌督办事项。

青阳县盛公山金多金属矿发展有限公司对此非常重视，对存在的问题制订

整改方案，提出整改措施，明确整改时限，落实整改责任，确保按期完成整改

任务。
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二、整改方案设计

2.1水污染整治

2.1.1私设排污口及暗管问题

整改措施：拆除厂区东沉淀池设置的地下塑料波纹管，封闭厂区 4#沉淀池

（原 3#沉淀池）设置一个排污口，阻止未处理到位的废水继续外排。

时间安排：立行立改，已完成。

整改负责人：李进发

2.1.2水污染防治设施不正常运行

整改措施：对东、西侧沉淀池（1#、2#沉淀池）配套建设的两套自动加碱

设施进行提升改造，提高废水处理能力和效果；在 1#初期雨水收集池与 2#沉淀

池之间设置 pH自动监测设施，随时监测加药之后的 pH值，自动控制加药量；

清理 4#沉淀池（原 3#沉淀池）沉积淤泥，并对 4#沉淀池（原 3#沉淀池）进行

改造作为清水回用池使用；于 4#清水回用池外排口处设置 pH自动监测设施+控

制阀+水泵联动装置，在矿区用水不足时可进行回用或废水处理不达标时可抽回

到 1#初期雨水收集池进行重新加碱处理。

时间安排：计划在 2023年 6月 30日前完成 3#沉淀池清淤改造，于 2023年

8月 31日前完成加碱设施提升改造和 pH自动监测设施建设。

整改负责人：李进发

2.1.3超标排放水污染物

整改措施：及时阻断超标废水，对沉淀池内废水进行加碱处理。

时间安排：立行立改，已完成。

整改负责人：李进发

2.2环境污染及隐患问题
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2.2.1对自然水塘及藕塘造成污染

整改措施：及时阻断超标废水外排，防止进一步污染外环境；对自然水塘

和藕塘进行水质检测，根据污染情况聘请第三方选取切实可行的治理措施，对

已造成的环境污染进行生态修复，最大程度降低对外环境的影响；按照要求开

展生态环境损害赔偿，履行企业环保责任。

时间安排：阻断超标废水立行立改，已完成，计划在 2023年 10月 30日前

完成生态修复和生态环境损害赔偿。

整改负责人：李进发

2.2.2沉淀池防渗漏措施不到位

整改措施：对东西侧沉淀池（1#、2#沉淀池）及 4#沉淀池（原 3#沉淀池）

进行重建改造，全面完善各沉淀池的防渗漏措施，扩大沉淀池容积，建设 3#沉

淀池，提高废水处理效果；完善厂区雨污分流系统，未开采区域初期雨水通过

矿区自然沟渠经 1#沉淀池进行初期处理，待雨水洁净后直接排至自然藕塘，堆

浸区生产废水经富、贫液桶后回用于堆浸区，正常情况下不排入沉淀池，减少

汇入沉淀池内淋溶水水量，进入沉淀池内的污水经直接回用或者处理达标后排

放。

时间安排：计划在 2023年 7月 30日前完成 1#、2#、3#、4#沉淀池建设和

厂区雨污分流系统完善工程。

整改负责人：李进发

2.3其他环境问题

整改措施：委托第三方机构完善排污许可登记污染物排放去向、排放填写

信息；委托第三方机构编制突发环境事件应急预案，并报送县生态环境分局进

行备案，开展突发环境事件风险评估和环境安全隐患排查治理等工作。
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时间安排：计划在 2023年 6月 30日前完成排污许可登记信息完善，计划

在 2023年 7月 15日前开展突发环境事件风险评估和环境安全隐患排查治理，

同步完成突发环境事件应急预案备案工作。

整改负责人：李进发
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三、具体整改措施

3.1治理目标

本公司根据国家和地方的环保规定，拟对现有污水处理系统进行升级改建，

对生产废水进行中和处理，现将生产废水和地表径流雨水分开处理，将原有的

沉淀池进行升级改造，保证处理后的废水能够达到《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）一级标准。

表 3-1 升级改造后废水排放标准一览表

序号 污染因子（mg/L） 《污水综合排放标准》（GB8978-1996)标准限值

1 pH 6-9

2 铜 0.5

3 化学需氧量（COD） 100

4 砷 0.5

5 铅 1.0

6 锌 2.0

3.2处理工艺

为了保证工程顺利完成，采用成熟可靠的治理方案，本方案设计采用中和

沉淀法和离子交换树脂法；

（1）中和沉淀法是使废水中呈溶解状态的重金属转变为不溶于水的重金属

化合物的方法，包括中和沉淀和硫化物沉淀等，该法是一种较为成熟实用的含

重金属废水处理技术，且处理成本低、便于管理，处理后废水可达标排放；

（2）工程时间合理：为尽快完成酸性废水治理工作，降低治理过程中的潜

在环境风险，在选择治理方法时，同等条件下，选择最佳治理方案；

（3）工程费用经济合理：结合废水中的污染物特性，选择经济可行的污染

治理技术，既满足治理目标要求，又尽量控制工程费用；

（4）减少对周边环境影响：废水工程实施过程中要严格控制对周围环境的
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影响，做好工程实施过程中的各项环境保护措施，如防尘、防噪、防二次污染

等，对周围居民的影响降到最低；

（5）治理结果达标：废水治理后达到相关环境标准，确保环境安全及居民

健康。

（6）在 3#沉淀池附近设置一台离子交换器，利用离子交换器监测水中的

铜离子是否达到排放标准，如未达到标准，离子交换器利用树脂对废水中的铜

离子进行吸附处理。离子交换树脂是工业废水中去除铜离子的重要方法，并且

具有显著净化的效果。在进行吸附过程中，选用 D401树脂，并且当树脂投入量

处于 5.0g/L时，可以发挥最佳效果，达到良好的去除效果。最后在 4#清水回用

池设置一个排污口，保证水质达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级

标准，通过 pH自动监测+排口控制阀+水泵监测水质合格后外排至租赁山塘（蓄

水池）。

3.3废水处理工艺简述

3.3.1处理规模

本次升级改造 1#初期雨水收集池进行全面水泥硬化，容积为 4000m3；升级

改造 2#沉淀池进行全面水泥硬化，容积为 4500m3，新建 3#沉淀池进行全面水泥

硬化，容积为 1200m3，升级改造 4#清水回用池（原 3#沉淀池）1300m3。

3.3.2处理工艺流程图
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图 3-1 升级改造后废水处理工艺流程图

3.3.2废水处理工艺简述及可行性分析

（1）工艺简述

升级改造后，开采区新建边沟导流渠，严格实施雨污分流。未开采区域雨

水通过自然边沟排至租赁山塘（蓄水池）。矿区内初期雨水经地下埋设的雨水管

网经 1#初期雨水收集池、2#、3#沉淀池处理后排入 4#清水回用池，可做补充用

水进行回用，后期矿区内复绿的区域雨水经新建的雨水管网收集后直接排至租

赁山塘（蓄水池）。加工场地淋溶水经污水边沟收集后通过闸门控制排入 1#初期

雨水收集池、2#、3#沉淀池后暂存于 4#清水回用池或处理达标后外排。处理方

式为通过在 1#初期雨水收集池、2#沉淀池自动加碱（NaOH）进行搅拌，每次搅

拌时间大约 5分钟，再使用 pH测试仪进行监测，使得污水的 pH值在 8-9之间，

由此污水中的氢氧根离子与铜离子反应产生氢氧化铜沉淀物，堆积于沉淀池底
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部，上清液通过沉淀池连接口依次排出，同时可在 3#沉淀池附近设置一台离子

交换器，利用离子交换器监测水中的铜离子是否达到排放标准，如未达到标准，

离子交换器利用树脂吸附对废水进行再次处理，最后在 4#清水回用池设置一个

排污口，保证水质达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级标准，通过

pH自动监测+排口控制阀+水泵监测水质合格后外排至租赁山塘（蓄水池），雨

量过大时，经修建的沟渠排至下游自然藕塘，再经水泵抽至青通河。

①雨量较小时，来自未开采区域的干净雨水和已开采区域的酸性雨水通过

边沟分别收集，通过闸门控制，排放至初期雨水收集池，直接回用于开采和堆

浸淋溶用水。

②当出现暴雨季节时，来自未开发区域的干净雨水通过边沟收集，通过闸

门排放至场外；来自开采区域的酸性淋溶水通过边沟收集，闸门控制，排放至

事故应急池，通过污水处理系统，控制污水处理系统药剂添加量，可以精准控

制出水水质，经加碱处理和沉淀后通过 pH监测达标后对外排放。

（2）可行性分析

通过安徽铜陵某废弃金属矿山矿化围岩酸性水污染分析[J].单士锋.资源信

息与工程，2020（03）、金属矿山酸性废水处理技术[J].杨松青.中国资源综合利

用，2017（10）、酸性矿山废水的危害及处理技术研究进展[J].王宁宁.环境与发

展，2017（07）和硫化物沉淀法处理含铜酸性废水的实践[J].贺迎春；李绪忠；

周前军.硫酸工业，2013（06）等研究，升级改造处理工艺选择可行，能满足要

求。

（3）处理规模可行性

现有水平衡图如下：
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图 3-2 现有水平衡图

未开采区域雨水在雨量较小时，通过闸门控制，汇入 1#初期雨水收集池，

留作补充用水；堆浸场地淋溶水在富液池、贫液池、堆浸场地内循环，无废水

外排。当遇到特大暴雨时，除正常循环外，部分淋溶水经贫液池排入事故应急

池，若事故应急池储量不足时，经污水处理站处理后依次排入 1#初期雨水收集

池、2#沉淀池、3#沉淀池、4#清水回用池，最终回用或达标后对外排放；加工

场地初期雨水和开采区域淋溶水分别通过雨污水收集边沟通过闸门控制排入 1#

初期雨水收集池、2#沉淀池、3#沉淀池进行处理，最终回用或达标后对外排放。

表 3-1日用水量

工序 日均消耗量（m3）

露天采场洒水 23

加工场地
废石清洗用水 20
地面冲洗 6

堆浸场地 原料吸附及洗堆用水 10
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喷淋洗涤补充水 3.15
车辆冲洗 1.24
道路洒水 3.85
合计 76.24

根据矿区现有水平衡图，可知正常情况下矿区日用水量为 76.24m3，其中堆

浸场地的废水经富、贫液桶循环后回用于矿区，因此沉淀池容积能够满足要求；

根据青阳县人民政府网站 2022年 11月公开的《自然气候》信息，青阳县年平

均降雨量 1558.6mm，降雨或暴雨期间，堆浸场地产生的淋溶水进入贫液池暂存，

雨量较大时通过水泵将贫液池中水抽至应急事故池（2400m3），极端情况下所在

区域日最大降水量可达 194.6mm，堆浸场内淋溶水量最高可达 291.9m3/d；为避

免堆浸场淋溶水泄漏，淋溶水进入贫液池、应急事故池（2400m3）或处理后排

入 1#、2#、3#、4#池内进行加碱中和处理，保证废水达标排放。综上所述，1#

初期雨水收集池（容积 4500m³）能够满足废水的排放总量。具体的分析见工程

设计方案。

3.4环境污染及隐患问题处理工艺简述

针对矿区对自然水塘所造成的淤泥污染情况，青阳县生态环境分局已委托

安徽省环境科学研究院开展环境损害赔偿评估，目前正在按时序推进开展，此

项将纳入到本公司下一步整改计划中。

目前本公司应急预案编制已完成，正在进行备案中，同时在自查中，发现

以下几处安全隐患问题：1、加工场地区雨污水边沟设置不完善，区域内路面未

做硬化处理，存在一定酸性废水流入厂区地面的危险，故而在下一步整改计划

中将完善此处雨污水分流系统，保证废水不外漏，同时对此处地面进行硬化，

做好对应的复绿措施；2、临时堆放区堆放的是日常生产用具，在雨期，其产生

的雨水呈酸性，后期若不设置污水边沟进行收集，可能会使酸性雨水泄露在厂

区路面上，因此在下一步整改计划中将新建污水收集边沟，并与开采区淋溶水
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收集边沟进行汇合进入沉淀池进行处理。详细内容见附图雨污水分流图。

3.5企业目前整改措施以及效果

本公司在省厅进行现场检查之后，立刻对矿区私设的暗管进行拆除，进行

了立行立改。截至 2023年 6月 13日，本公司已完成对原有沉淀池的升级改造，

对沉淀池进行了混凝土防渗处理，同时新建了 3#沉淀池；矿区目前已新建了部

分雨水边沟、雨水收集池、污水周转池以及淋溶水收集池，针对雨污分流问题

正在进行下一步整改；应急预案修编已进入备案阶段。2023年 6月 13日，本公

司委托第三方检测公司对矿区内污水进行再一次检测，最新水质检测结果如下：

点位 检测指标 检测值 限值 备注

厂区外蓄水池

pH值（无量纲） 7.6 6-9
《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
中表 4一级标准

砷（mg/L） 0.0003 0.5
《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
中表 1第一类标准

铅（mg/L） 0.009 1.0
《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
中表 1第一类标准

铜（mg/L） 0.152 0.5
《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
中表 4一级标准

厂区外自然藕塘

pH值（无量纲） 8.3 5.5-8.5
《农田灌溉水质标

准》（GB5084-2021）
中表 1标准

砷（mg/L） 0.0005 0.05
《农田灌溉水质标

准》（GB5084-2021）
中表 1标准

铅（mg/L） 0.005 0.2
《农田灌溉水质标

准》（GB5084-2021）
中表 1标准

铜（mg/L） 0.133 0.5
《农田灌溉水质标

准》（GB5084-2021）
中表 2标准
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四、整改进度

青阳县盛公山金多金属矿发展有限公司委托第三方公司进行完善排污许可

登记污染物排放去向、排放填写信息，于 2023年 05月 12日取得固定污染源排

污登记回执。

青阳县盛公山金多金属矿发展有限公司委托第三方公司编制突发环境事件

应急预案，并报送县生态环境分局进行备案，开展突发环境事件风险评估和环

境安全隐患排查治理等工作，于 2023年 6月 26日在青阳县生态环境分局进行

备案。

据现场实地查勘，结合无人机航拍情况，截止 2023年 9月 19日，现场整

改进度如下：

1、已拆除东沉淀池波纹管，已完成新建 4#清水回用池

2、已完成对 1#清水池、2#沉淀池、3#沉淀池、4#清水回用池的全面钢筋混泥土

硬化。

3、3#沉淀池进度：已设置 pH自动监测设施。

4、4#清水回用池进度：已设置排污口，已安装阀门和两台水泵，外排口处已安

装 pH自动监测设施。

5、加碱设备进度：已完成加碱设备改造，已完成对加碱设备做厂房封闭。

6、完善矿区雨污分流进度：已对矿山 3号采区淋溶水设置独立排水沟和管道，

已在沿路新增两个小沉淀池。

7、已新增雨水收集池一座，约 350立方。

8、已完成对厂区周边裸露部分进行贴草皮绿化进度。

9、后期将在矿区进行隐患排查，完善厂区周边排水沟和临时堆放区的排水沟。

10、已完成对沉淀池道路硬化。
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11、离子交换器已向厂家定制，等待收货安装。

12、已完成对临时堆放场地的水沟硬化。

13、已完成厂区门口路面处雨水排水沟的建设，在水泥路面开挖一条排水沟至

2#沉淀池。

各项整改进度见附表 1。

现场整改过程照片如下：

临时堆放场地水沟
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厂区门口路面处雨水排水沟
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五、下一步计划和建议

5.1下一步计划

1.监督现场整改情况是否整改方案中的措施一致；

2.检查厂区雨污分流系统运行情况；

3.关注 4#清水回用池外排口处设置 pH自动监测设施+控制阀+水泵联动装

置的运行过程。

5.2建议

1.现场整改施工应严格按照整改方案进行，不得擅自变更；

2.企业应每日进行巡查，确保厂区雨污分流系统能正常运行；

3.据现场调查，事故应急池仍有部分污水，根据事故应急池的使用要求，应

保持常空状态，故企业应及时将事故应急池内废水清空。
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六、附表与附件

附表 1 整改计划与完成进度

序号 项目 方案要求完成时间 完成进度 实际完成时间

1 拆除波纹管道、封闭排污口 2023年 3月 23日 100% 2023年 3月 23日

2 3#沉淀池清淤改造 2023年 6月 30日 100% 2023年 5月 29日

3 排污许可登记信息完善 2023年 6月 30日 100% 2023年 5月 12日

4 应急预案备案和应急管理相关工作 2023年 7月 15日 100% 2023年 6月 26日

5 1#、2#、3#、4#沉淀池建设工程 2023年 7月 15日 100% 2023年 5月 29日

6 厂区雨污分流系统完善 2023年 7月 30日 100% 2023年 7月 25日

7 加碱设施提升改造 2023年 8月 31日 100% 2023年 8月 4日

8 pH自动监测设施建设 2023年 8月 31日 100% 2023年 7月 25日

9 生态修复和生态环境损害赔偿 2023年 10月 30日 待完成 -

10 申请整改验收 2023年 10月 15日 待完成 -
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附件 1、固定污染源排污许可登记回执
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附件 2、突发环境事件应急预案备案表
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